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SAFETY

Our Mission: Your Protection.

ROCK SAFETY Kft. | 5100 Jaszberény, Nagykdtai Gt 10.

TAJEKOZTATO

a SPARKIT-AG cikkszamu karvéd6, hegesztéshez és
rokon eljarasokhoz hasznélatos kiegészité védéruhazat
rendeltetésszer( hasznalatahoz

Gyarté neve: ROCK SAFETY Kft.

Gyarté cime: 5100 Jaszberény, Nagykatai ut 10.

A véddeszkoz megnevezése: kiegészité hegesztd védéruhazat
a17020/56/62033210000 modellszamu kabathél
€5 17030/56/62034211000 modellszamu nadraghél allé
kétrészes hegeszto véddruhaval egyiittes hasznalathoz

Cikkszam: SPARKIT-AG

EU- tlpuswzsgalau tanusnvany szama: EU-0512-R/2020

A ékelést végzo bejelentett szervezet:
BIMEO Vlzsgalé és Kutato- ijIeszto Kft. (NB 1524)
1047 Budapest, Attila u. 64.

EU-megfeleloségi nyilatkozat — Azonosité: SPARKIT-AG-4
Elérhetdség: www.rocksafety.com

VEDELMI KEPESSEG

A védbeszkoz megfelel az Eurpai Parlament és a Tandcs (EU) 2016/
425 Rendeletében meghatérozott kovetelményeknek.

A 17020/56/62033210000 modellszami kabatbél és 17030/56/6203
4211000 modellszdmu nadragbdl 4116 kétrészes hegeszté véddruhaval
egyiitt haszndlva a véd6eszkoz az MSZ EN 1SO 11611:2016 szabvany
szerinti ,2. Osztdly A1+A2" jelolésnek megfelelé védelmet biztositja
a védett testfeliileten.

JAVASOLT FELHASZNALASI TERULET

Hegesztéshez és rokon eljarasokhoz. A 17020/56/62033210000 mo-
dellszdmu kabathol és 17030/56/62034211000 modellszamu nadrag-
bol 4ll6 kétrészes hegesztdé véddruhdval egyiitt hasznélva, a karvédd
védelmi szintje (2. Osztaly A1+A2) alapjan a nagyobb mennyiségii
fémcsepp keletkezésével jard, ezért nagyobb védelmet igényld kézi el-
jardsokhoz (pl.: kézi ivhegesztés bazikus vagy celluléz tipusi elektré-
daval, széndioxid- vagy kevert-védégdzas fogydelektrédos ivhegesz-
tés, nagyfesziiltségli inert-védégazas fogydelektrédos ivhegesztés,
onvédé porbeles ivhegesztés, plazmavdagas, ivgyalulas, oxigénvégas,
termikus szords) javasolt, illetve olyan munkakoriilmények kozott,
amelyek nagyobb védelmet igényelnek (pl.: sz(ik térben, fej feletti vagy
hasonldan korlatozott testhelyzetben végzett hegesztéskor/vagaskor).

JELKEPEK
Minden karvéddbe varrott cimkén feltiintetett jelképek az aldbbiak:

MSZ EN ISO 11611:2016 CE-jellés:

2. Osztaly A1+A2

Ugyanitt keriil feltiintetésre a gyart6 logéja, a véddeszkoz cikkszama,
mérete, gydrtdsi ideje és elhasznalodasi ideje.

ALAPANYAG
Marha hasitékbér.

MERETEK
Akarvédd hossza: 65 cm
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TISZTITAS, KARBANTARTAS
A véd6eszkoz nem moshaté, vegyileg nem tisztithaté.

TAROLAS
SzellGs, széraz, hiivos helyen, fénytél védve. Eredeti csomagolédsban.

CSOMAGOLAS

1 péras kiszerelésben, tajékoztatéval ellatva.

Gy(ijtécsomagolas: 10 par / csomag, azonositasra alkalmas jeldléssel
ellatva.

HASZNALAT
Avedoeszkoz|smerta|lerg|atokozo anyagot, szereket nem tartalmaz.

— Csak teljesen ép, sértetlen, széraz véddeszkoz biztosit megfeleld vé-
delmet és vehetd hasznalatba.

— A sériilt vagy hibas védéeszkoz haszndlatat haladéktalanul fejezziik
be, a sériilt védGeszkozt feltlinen rongéljuk meg.

— A megfelel6 allapotu védéeszkoz rendeltetésszer(i hasznalata sordn
védelmet biztosit a lang, a kisméreti olvadt fémcseppek, a sugérzé
ho és berendezések fesziiltség alatt 1évo részeinek rovid idejd, vé-
letlenszerli megérintése jelentette kockdzatokkal szemben. Nem
véd azonban nagyobb mennyiségi olvadt fém kifroccsenésével (pl.
6ntodei miveletek sordn), sem a kb. 100 V egyenaramdi fesziiltségnél
nagyobb vagy a véletlenszer(i érintkezésnél hosszabb idejl kapcsolat
okozta dramiitéssel szemben; ilyen kockazatok esetén tovabbi védd-
eszkozok haszndlatara van sziikség.

— Mivel technikai okokbdl az ivhegeszté berendezéseknek nem lehet
minden, fesziiltség alatt [évd részét megvédeni a kozvetlen érintéstél,
ilyen berendezésekkel valéd munkéndl a kellé odafigyeléssel jarjunk el.

— A védGeszkoz védelmet biztosit a hegesztés és rokon eljarasok (pl.
minden villamos ivhegesztési eljaras) soran keletkez6é UV sugérzas-
sal (UVA, UVB és UVC is) szemben. A hasznalat soran azonban ez
a védelem, a véd6eszkoz anyaganak elhasznalddédséval, csokkenhet.
Ez kiilondsen igaz lehet bizonyos fajta hegesztési eljardsokndl - pl.
inert vagy aktiv védégazas ivhegesztés (MIG/MAG) - ahol az inten-
ziv UV sugérzas, sugarzd hd, valamint nagyobb mennyiség( szikra
és olvadt fémcsepp a védelmi szintet nagyon gyorsan leronthatja.
A hasznélat soran a védéeszkozt rendszeresen ellendrizni kell ebbdl
a szempontbdl is (egy egyszerd, hetente ismételheté mddszer a ruhdt
fény - pl. egy 100 W-os izz6 - felé tartani: ha a lathatd fényt atengedi,
akkor az UV sugarzast is dt fogja), illetve az UV sugarzasnak kitett
dolgozokat erre a tényre figyelmeztetni kell. Arra is figyelmeztetni kell
G6ket, hogy ha leégéshez hasonlé tiineteket észlelnek magukon, az az
UVB sugarzas 4thatoldsét jelenti, ezért az éltaluk hasznalt védéesz-
kozt javitani vagy cserélni kell, illetve meg kell fontolni a kiegészité
védbeszkozok hasznélatét is.

— A SPARKIT-AG hegesztd-karvédd onmagaban csak az éltala fedett
teriileten nyuijt elegend6 védelmet, hegesztési munkékhoz a tobbi vé-
dendé testfeliiletet véd6 védGeszkozokkel kombindlva hasznalandé.
Bizonyos miiveleteknél (pl. fej feletti hegesztés) tovabbi kiegészitd
védbeszkozokre is sziikség lehet a megfeleld védelem eléréséhez.

— Romlik aldng okozta kockazat elleni védelmi képesség, ha a hegeszté
véddruhdzata éghetd anyagokkal szennyezddik.

— Aleveg6 oxigéntartalmanak novekedése jelentésen csokkenti a lang
okozta kockazattal szembeni védelmet. Kiilondsen oda kell erre fi-
gyelni sziik helyeken végzett munka esetén, ha a levegd oxigénben
dusabbd valhat.

— A védbeszkoz villamos szigetel6 képessége csokken, ha a ruhdzat
nedvessé valik, elszennyezddik vagy étitatddik izzadtsdggal.

— Ez a kiegészit6 véddruhdzati termék csak a 17020/56/62033210000
modellszdmd kabatbdl és 17030/56/62034211000 modellszémdi
nadragbdl all6 kétrészes hegesztéruha kiegészitéseként, azzal egyiitt
haszndlva nyujtja a jelzett védelmet.

— Vegyiik figyelembe, hogy a munkavégzés koriilményei eltérhetnek
a munkavédelmi megfeleléséget megdllapitd vizsgalatétol, ezért
avédbeszkoz haszndlhatdsagiidejét - épségén és sértetlenségén tul
- alapvet6en a viselés koriilményei hatarozzak meg.

— A karvédébe varrott cimkén, illetve a véd6eszkoz csomagoldsan
a jelképek maradanddan keriiltek feltiintetésre. A feltiintetett jelek:
a gyarté neve és cime; a véddeszkoz cikkszdma és mérete; a gyartas
ideje, az elhaszndlddasi idd; a tajékoztatd elérhetbsége; a védelmi
képesség a megfeleld jelképpel és a vonatkozé szabvanyszammal;
CE-jeldlés.

— AzegyénivédGeszkoz hasznalata és kezelése feleljen mega 65/1999.
(XI1. 22.) EiiM rendelet eldirdsainak.
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BROCHURE

on the proper use of welder’s additional protective
garment - the SPARKIT-AG arm protector - to be worn
in addition to the welder's two-piece protective suit
consisting of jacket model No.: 17020/56/62033210000
and trousers model No.: 17030/56/62034211000

Name of the manufacturer: ROCK SAFETY Kft.

Address: Nagykatai ut 10., H-5100 Jaszberény, Hungary

Type of the personal protective equipment: welder’s additional
protective garment - arm protector — to be worn in addition
to the welder’s two-piece protective suit consisting
of jacket model No.: 17020/56/62033210000 and
trousers model No.: 17030/56/62034211000

Model No.: SPARKIT-AG

No. of the EU type-examination certificate: EU-0512-R/2020

Notified body involved in the conformity assessment of the
protective equipment: BIMEO Vizsgal6 és Kutaté-fejlesztd Kft.
(NB 1524) Attila u. 64., H-1047 Budapest, Hungary

EU declaration of conformity - ID: SPARKIT-AG-4

Available: www.rocksafety.com

PROTECTION LEVEL

The protective equipment meets the requirements specified in Regu-
lation (EU) 2016/425 of the European Parliament and of the Council.
When worn in addition to the welder’s two-piece protective suit con-
sisting of jacket model No.: 17020/56/62033210000 and trousers
model No.: 17030/56/62034211000, the protective equipment pro-
vides protection for the enclosed parts of the body according to the
“Class 2 A1+A2" marking defined in the EN 1ISO 11611:2015 standard.

INTENDED USE

Welding and allied processes. According to the protection level (Class
2 A1+A2 when worn in addition to the welder’s two-piece protective
suit consisting of jacket model No.: 17020/56/62033210000 and trou-
sers model No.: 17030/56/62034211000) of the protective equipment
it is suitable for manual welding techniques with heavy formation of
spatters and drops (e.g.: MMA welding with basic or cellulose-cov-
ered electrode, MAG welding with CO2 or mixed gases, MIG welding
with high current, self-shielded flux cored arc welding, plasma cutting,
gouging, oxygen cutting, thermal spraying), as well as for the operation
of machines (e.g.: in confined spaces, at overhead welding/cutting or in
comparable constrained positions).

MARKINGS
The following markings are present on the label sewn into each arm
protector: ENiso 116112015 CE marking:

Class 2 A1+A2

The logo of the manufacturer, as well as the model number, the size,
the date of manufacture and the period of obsolescence of the protec-
tive equipment are also marked on the arm protector.

COMPONENT MATERIALS
Bovine split leather.

SIZES
Length of the arm protector: 65 cm
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CLEANING, MAINTENANCE
The protective equipment is not washable or dry-cleanable.

STORAGE
Under airy, dry, cool and dark conditions; in the original packaging.

PACKAGING
1 pair with brochure.
10 pairs/package, with markings for identification.

USE

— The protective equipment does not contain any materials or com-
pounds that are known to cause allergic reactions.

— Only intact and dry protective equipment will provide adequate
protection.

— If a defective protective equipment is found it should be damaged
noticeably and not used.

— When used properly, the protective equipment provides protection
against the risks caused by flame, molten metal spatter, radiant
heat, and short term accidental electrical contact. The protective
equipment does not protect against splashes of larger amounts of
molten metal (e.g. in foundries), nor against contact with live elec-
tric conductors at voltages greater than approximately 100 V d.c.
or longer than accidental. Against such risks, additional protective
equipment has to be used.

— For operational reasons not all welding voltage carrying parts of arc
welding installations can be protected against direct contact; ad-
ditional care should be taken when working with such equipment.

— The protective equipment provides protection against the hazards of
exposure of skin to UV radiation, which is produced in all arc-weld-
ing operations (this includes UVA, UVB and UVC radiation in intense
bursts). With use, however, the garment will degrade and may not con-
tinue to provide protection. This is especially true when the clothing is
used in some electric arc-welding processes (notably MIG/MAG weld-
ing), where damage from intense UV, radiant heat and copious sprks
or droplets of molten metal can reduce its effectiveness very quickly.
In such situations, use of higher levels of protection such as additional
leather sleeves, aprons, etc., will prolong the effectiveness of the gar-
ment and assist in protecting the wearer. The protective equipment
has to be regularly examined for this. (A simple weekly check for con-
tinued UV protection is to hold the garment up to the light - of e.g.
a 100 Wtungsten bulb - atarm’s length; if light can be seen through the
garment, UV will penetrate too.) Users who are exposed to UV radia-
tion are to be made aware of the risk and the need for regular checking.
Similarly, users should be advised that if they experience sunburn-like
symptoms, UVB is penetrating. In either case, the garment should be
repaired (if practicable) or replaced and consideration given to the use
of additional, more resistant, protective layers in future.

— The SPARKIT-AG arm protector only provides protection to the en-
closed parts of the bodyj; it should be used together with other types
of protective equipment protecting all other body parts in need of
protection. For certain uses (e.g. for welding overhead), additional
partial body protection may be required to achieve the necessary
level of protection.

— The level of protection against flame will be reduced if the welder’s
protective clothing is contaminated with flammable materials.

— Anincrease in the oxygen content of the air will reduce considera-
bly the protection of the welder’s protective clothing against flame.
Care should be taken when welding in confined spaces, e.g. if it is
possible that the atmosphere may become enriched with oxygen.

— The electrical insulation provided by clothing will be reduced when
the clothing is wet, dirty, or soaked with sweat.

— This welder’s additional protective garment provides the marked
level of protection only when worn in addition to the welder’s two-
piece protective suit consisting of jacket model No.: 17020/56/6203
3210000 and trousers model No.: 17030/56/62034211000.

— Theperiod of obsolescence of the protective equipment is: 10 years
after manufacture.

— Take into account that the conditions at the workplace may differ
from the conditions of the conformity testing.

— The following markings have been placed permanently on the label
sewn into the arm protector, as well as on their packaging: the name
and address of the manufacturer; the model number and size of the
protective equipment; the date of manufacture and the period of ob-
solescence; where the manufacturer’s instructions and information
is available; the protection level with the appropriate pictogram and
the relevant standard number; CE marking.



